OM EGA MACHINERY MAHEXAFORESTAL OMEGA'MACHINERY
OM-FJSA-P6

Omega Machinery Inc es una marca registrada en varios paises que agrupa
a un consorcio de fabricas lideres en sus mercados a nivel mundial. Todos
nuestros equipos son fabricados con la mayor tecnologia disponible. Nuestros
procesos de fundicién cumplen con los mds altos esténdares de calidad.
Cuerpos de trabajo disefiados para evitar la vibraciéon que incluyen una gran
cantidad de acero, lo que los hace lograr un desemperio completamente
confiable garantizando una vida Gtil durante muchos afos de trabajo. Todos
los procesos de maquinado se realizan con equipos CNC. Sélo utilizamos
componentes eléctricos y neumdaticos de marcas lideres a nivel mundial,
logrando con esto un facil suministro de refacciones y minimizando tiempos.

1

1

:

:

:

;

1

! Construccion industrial
' reforzada para trabajo
E continuo
:

:

i

i

i

:

:

:

:

Potente sistema hidrdulico
de 7,500 kg

Potencia total de los
motores instalados
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Panel de control industrial con
botones de seguridad, y
monitoreo completo de

LINEA SEMIAUTOMATICA == Zzzieses
FINGER JOINT

Mesas de transferencia automdtica de
: . | |
material por medio de bandas de
transportacion sincronizadas

Debido a los constantes avances en ingenieria y tecnologia el fabricante se reserva el derecho de actualizar o modificar disefio, especificaciones
y caracteristicas de los equipos sin previo aviso. Las iméagenes utilizadas podrian no corresponder al 100% con el producto recibido.

Descri pci6n La OM-FJSA-P6 es una linea semiautomatica de unién dentada desarrollada para el procesamiento
de madera destinada a la fabricacién de componentes estructurales de tarima con block o
stringer. Su configuracion integra perfilado, maquinado de dientes, prensado y transporte de
material, permitiendo obtener piezas unidas con buena continuidad dimensional, mejor
aprovechamiento de madera corta y una operacion estable para entornos de produccion.

Este equipo se utiliza para unir tramos de madera previamente dimensionados y convertirlos en
piezas mas largas, Gtiles para largueros, tacos, travesafios y otros componentes de tarima. Entre
sus beneficios operativos destacan el aprovechamiento de recortes, la reduccién de desperdicio, la
estandarizacién del proceso de unién y una mejor continuidad en la alimentaciéon de material hacia
procesos posteriores de corte, armado o clavado.

La linea incorpora doble potencia en flechas perfiladoras, sistema hidraulico para prensado, sierras
de marcado y conveyors auxiliares para manejo de material.
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OM EGA MACHINERY MAHEXAFORESTAL OMEGA'MACHINERY
OM-FJSA-P6

Cara cteristi cas Linea semic!utomdtico co'mpletq finger joint con potench total instalada de 51.2 kw (68 HP)
» Rango de piezas a maquinar desde 80 mm a 800 mm, Gtil para recuperar madera corta y
optimizar el rendimiento del aserradero.
Rango de espesor de material de 20 mm a 150 mm en la etapa de conformado.
Permite prensado de piezas con espesor de 14 mm a 80 mm y ancho de 30 mm a 100 mm.
Integra mesa de trabajo con ancho méximo de 590 mm para una manipulacion estable del

material.

Cuenta con longitud méxima de prensado de 2,500 mm para obtener piezas terminadas més
largas.

Desarrolla una fuerza méaxima de presién hidraulica de 7,500 kg, adecuada para asegurar la uniéon
de las piezas durante el prensado.

Equipa flechas de 50 mm de diéimetro a 6,750 RPM y flechas de 30 mm a 2,840 RPM.

Incorpora sistema hidréulico, sierras de marcado, conveyors de banda y de rodillos para apoyar la
continuidad del proceso.

Requiere sistema de extraccién con capacidad de 9,000 m*/h y presién de aire de trabajo de 87 a

115 psi.
Especificaciones
Longitud 9m
Ancho 6 m
Altura 1.8 m
Potencia de los motores de los trompos 15 kw x 2 (40 HP)
Potencia de los motores de los discos de los trompos 4 kw x 2 (10 HP)
Potencia de los motores de los discos incisores 0.75 kw x 2 (2 HP)
Potencia del sistema hidraulico 4kw (5 HP)
Potencia del motor del disco de corte de la prensa 2.2 kw (3 HP)
Potencia total de los motores de la prensa 4 kw (5 HP)
Potencia de los motores de las mesas de transferencia 0.75kw (1 HP)
de banda
Potencia de los motores de las mesas de transferencia | 0.75 kw (1 HP)
de rodillo
Potencia total instalada 51.2 kw (68 HP)
Voltaje y fases 220V Trifasico [ 440V Trifé@sico, 60 Hz
Rango de longitud de las piezas a maquinar 80 mm a 800 mm (3" a 32")
Rango de espesor de las piezas a maquinar 20 mm a 150 mm (3/4” a 6”)
Ancho maximo de las mesas de los trompos 590 mm (23")
Rango de espesor de las piezas a prensar 14 mm a 80 mm (1/2" a 3”)
Rango de ancho de las piezas a prensar 30 mm a 100 mm (1" a 4”)
Longitud méxima de la prensa 6 m
Diédmetro de las flechas de los trompos 50 mm (27)
Di@metro de las flechas de los discos de corte 30 mm (1)
Velocidad de giro de los discos de corte 2,840 RPM
Velocidad de giro de las flechas 6,750 RPM
Presién hidraulica 7,500 kg
Presion de aire requerida 84 psiall2 psi

Volumen de extraccién requerida 9,000 m?/h




